PRZEDMIOTOWY SYSTEM OCENIANIA 
„PODSTAWY TECHNIKI I KNSTRUKCJI MASZYN”
TECHNIK GÓRNICTWA PODZIEMNEGO
1.
Uczeń ma obowiązek przygotowania się na każdą lekcję (z trzech ostatnich tematów), zarówno pod względem wiadomości i umiejętności oraz posiadać przy sobie zeszyt przedmiotowy.

2.
Uczeń ma obowiązek (na polecenie nauczyciela) posiadać przybory geometryczne.

3.
Sprawdzanie wiadomości i umiejętności ucznia na lekcjach może odbywać się poprzez:

•
odpowiedzi ustne,

•
kartkówki,

•
sprawdziany,

•
zadania domowe,

· pracę na lekcji,

•
aktywność na zajęciach,

•
pracę w grupie,

•
sposób prowadzenia zeszytu przedmiotowego.

4.
Na zajęciach stosowane będą następujące metody oceniania:

•
prace pisemne, kartkówki, sprawdziany,

•
odpowiedź ustna,

•
praca samodzielna na lekcjach,

•
ćwiczenia,

•
aktywność: 3 „+”-ocena bardzo dobra, 3 „-‘’-ocena niedostateczna. W przypadku, gdy uczeń nie otrzyma wymaganej ilości „+” lub „-‘’ będą one brane pod uwagę w semestrze następnym.

5.
W przypadku pojedynczych nieobecności uczeń ma obowiązek uzupełnić zeszyt i nadrobić braki w wiadomościach już na następną lekcję.

6.
W przypadku dłuższej nieobecności usprawiedliwionej na zajęciach, uczeń może zgłosić nieprzygotowanie do zajęć. Braki w wiadomościach musi uzupełnić w ciągu tygodnia od powrotu do szkoły.

7.
 Uczeń ma prawo zgłosić na początku lekcji brak zadania domowego oraz brak zeszytu. Odnotowywne jest to w dzienniku lekcyjnym.

8.
Sposób prowadzenia zeszytu przedmiotowego mogą być oceniane.

9.
W przypadku , gdy uczeń nie zgłosi braku zadania domowego , a nie zgłosi tego faktu, otrzymuje ocenę niedostateczną.

10.
Kartkówki z trzech ostatnich lekcji są niezapowiadane.

11.
Sprawdziany zapowiadane są z minimum tygodniowych wyprzedzeniem wraz z podaniem zakresu obowiązującego materiału.

12.
W przypadku nieobecności na zapowiedzianym sprawdzianie, uczeń ma obowiązek zaliczyć go w ciągu dwóch tygodni  od powrotu. W przeciwnym razie otrzymuje ocenę niedostateczną.

13.
Uczeń ma prawo do poprawy oceny ze sprawdzianu (przy czym obie oceny będą wpisane do dziennika lekcyjnego) w terminie uzgodnionym z nauczycielem.

14.
Nie przewiduje się poprawy oceny z kartkówki lub odpowiedzi ustnej.

15.
Uczeń ma prawo poprawy oceny niedostatecznej z przyniesionej pracy rysunkowej.

16.
Ocena semestralna lub roczna nie jest średnią arytmetyczną ocen cząstkowych. Największy wpływ mają wyniki ze sprawdzianów. W ocenie końcowej uwzględnia się aktywność na lekcji, stosunek do przedmiotu i systematyczność.

17.
Poziom wymagań określony jest w podstawie programowej oraz w programie nauczania dla zawodu.

18.
Oceny ze sprawdzianów pisemnych wystawiane będą na podstawie wielkości procentowych:


ocena bardzo dobra – powyżej 90% punktów


ocena dobra – powyżej 75% punktów


ocena dostateczna – powyżej 50% punktów


ocena dopuszczająca – powyżej 30% punktów


ocena niedostateczna – poniżej 30% punktów

WYMAGANIA EDUKACYJNE
KLASA I

Ocena dopuszczająca:
Uczeń:
-definiuje rodzaje i nazwy rysunków

-zna rodzaje linii rysunkowych 

-zna formaty arkuszy rysunkowych, tabliczki rysunkowe, podziałki

-zna istotę rzutowania prostokątnego 

-szkicuje przekroje i kłady przedmiotów 

-wymiaruje szkice części maszyn z zastosowaniem wymiarowania równoległego, szeregowego i mieszanego 

-wymiaruje szkice części maszyn z oznaczeniem tolerancji, pasowań, chropowatości powierzchni i rodzaju obróbki 

-wymienia rodzaje łożysk;

-przedstawia rodzaje połączeń rozłącznych;

-przedstawia rodzaje połączeń nierozłącznych;

-klasyfikuje elementy podatne 

-klasyfikuje przekładnie 

-identyfikuje przekładnie i mechanizmy 

-wyjaśnia zastosowanie sprzęgieł i hamulców 

-charakteryzuje i klasyfikuje osie, wały i łożyska

Ocena dostateczna:
Uczeń:

-korzysta z zasad wykonywania rysunku technicznego;

-wyjaśnia zasadę wymiarowania rysunku technicznego;

-dobiera rodzaje linii do rysowania i wymiarowania rysunków;

-dobiera rodzaj tabelki rysunkowej;

-wyjaśnia zasadę pisania liczb wymiarowych na rysunku;

-rozróżnia szkic od rysunku technicznego;

-korzysta z zasad szkicowania;

-wyjaśnia zasady wymiarowania szkiców;

-uzasadnia konieczność stosowania tolerancji i pasowań;

-wyjaśnia pojęcia łożyskowania elementów części maszyn;

-wyjaśnia różnice pomiędzy osią, a wałem;

-opisuje budowę i zastosowanie sprzęgieł;

-przedstawia rodzaje przekładni;

-wyjaśnia działanie przekładni cięgnowych, ciernych i zębatych;

Ocena dobra:
Uczeń:

-dobiera rodzaj uproszczeń na szkicach;

-korzysta z programów komputerowych wspomagających projektowanie;

-rysuje proste rysunku z zastosowaniem programów komputerowych wspomagających projektowanie;

-potrafi zastosować tolerancje i pasowania w rysowaniu elementu części maszyn

-potrafi wytłumaczyć zasadę działania hamulców;

-potrafi zastosować rodzaje materiałów uszczelniających i środków smarowniczych części maszyn;

-potrafi zastosować rodzaj połączenia w elementach maszyn;

-korzysta z programów komputerowych typu CAD;

-rysuje proste rysunku z zastosowaniem programów komputerowych typu CAD;

-wykonuje szkice konstrukcji stalowych w różnym stopniu uproszczenia 

Ocena bardzo dobra:
Uczeń:

-szkicuje płaskie figury geometryczne z uwzględnieniem poprawności kształtów, proporcji i wymiarów 

-wykonuje szkice typowych części maszyn 

-szkicuje części maszyny z zastosowaniem kładów 

-szkicuje części maszyny z zastosowaniem przerwań i urywań 

-odczytuje na rysunkach oznaczenia tolerancji kształtu i położenia 

-odczytuje na rysunkach oznaczenia chropowatości i kierunkowości struktury powierzchni 

-wykonuje szkice konstrukcji stalowych w różnym stopniu uproszczenia 

-sporządza wykaz łożysk tocznych na podstawie dokumentacji technicznej 

-rozpoznaje elementy osadzające i ustalające łożysko toczne na modelach zespołów 

-oblicza przełożenia przekładni zębatej i pasowej 

-analizuje budowę i działanie mechanizmu korbowego 

-rozpoznaje elementy przekładni na rysunkach 

-dobiera sprzęgła do określonych warunków pracy 

-dobiera hamulce do określonych warunków pracy

Ocena celująca:

Uczeń:
-opanował w pełni wymagania programowe a jego wiadomości i umiejętności są twórcze (dodatkowe prace, konkursy, olimpiady) i złożone;

Klasa II 

Ocena dopuszczająca:

Uczeń:

-zna strukturę stopów żelaza; 
-wymienia gatunki stali;

-opisuje rodzaje obróbki metali;

-opisuje rodzaje korozji metali żelaznych i nieżelaznych;

Ocena dostateczna:

Uczeń:

-przedstawia metody obróbki skrawaniem elementów części maszyn;

-opisuje metody odlewnicze;

-przedstawia rodzaje obróbki plastycznej;

-potrafi wskazać maszyny do obróbki metali;

-analizuje dokumentację techniczno-ruchową maszyn i urządzeń;

-rozróżnia rodzaje rysunków w dokumentacjach;

-rozróżnia rodzaje maszyn urabiających stosowanych do eksploatacji podziemnych złóż;

-opisuje budowę kombajnów wąskoprzodkowych i szerokoprzodkowych;

-potrafi wymienić rodzaje obudów wyrobisk;

-zna instrukcje obsługi maszyn i urządzeń

Ocena dobra:

Uczeń:

-potrafi dobrać metody zabezpieczania metali przed korozją;

-dobiera elementy maszyn które wykonuje się z form odlewniczych;

-dobiera rodzaje maszyn do obróbki plastycznej;

-dobiera narzędzia stosowane do obróbki metali;

-dobiera rodzaj przyrządu pomiarowego do przydzielonych zadań;

-dokonuje pomiaru poprawności wykonanych prac;

-stosuje normy dotyczące maszyn i urządzeń;

Ocena bardzo dobra:

Uczeń:

-potrafi przewidzieć skutki dla zdrowia i życia za nie stosowanie się do instrukcji obsługi maszyn i urządzeń --urabiających;

-wyjaśnia zasadę pracy maszyn urabiających i ich budowę na podstawie pokazu multimedialnego;

-ustala zagrożenia występujące w trakcie obsługi, przeglądów i konserwacji maszyn i urządzeń urabiających ;
Ocena celująca:

Uczeń:

-opanował w pełni wymagania programowe a jego wiadomości i umiejętności są twórcze (dodatkowe prace, konkursy, olimpiady) i złożone;
